Hochste Effizienz im kompakten Design

Beschreibung Temperatureffizienz Druckverlust
Der leistungsstarke HRV RU300 wurde fir Anwendungen entwickelt, bei denen die Abmes- 9% 300
sungen und der Wirkungsgrad eine entscheidende Rolle spielen. Um ein bestmogliches g 92 g 250
Verhaltnis zwischen hoher Qualitat und kompakter Bauweise zu erreichen, wurde das % 80 g 20t
Kanaldesign optimiert. Dartiber hinaus gewahrleistet unsere ressourceneffiziente Fertigung % g8 g o
eine optimale Leistung. 2; % § 0
ﬁ 84 50
az [1]
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Produktvorteile HRV RU300 Nennvolumenstrom der Abluft (m3/h) HRV RU300 Nennvolumenstrom der Abluft (m3/h)
- Spezial-Polystyrene, reinigungsfahig,
o . . . Hohe (mm) EEE100 EEN200 [N 300 400 Hohe (mm) EEE100 EEE200 [N 300 400
hygienisch, schimmel- und bakterien-resistent
- Optionen: Rippe, Kondensatablauf,
Bra ndschutzgitter Basierend auf den Testbedingungen nach NEN-EN 308:2022 (AuBenluft: Temp.: 5°C, Feuchtigkeit 70 %; Abluft: Temp.: 25°C, Feuchtigkeit 25 %)
_ Verﬂjlgbare HOhen 100 _ 500 mm Berechnen Sie |hre spezifischen Bedingungen mit unserem CORE Online Calculator.
(in 5mm Schritten)
- Leckage: <1% vom Nennvolumenstrom,
100% Leckage getestet Standards Gewichte (kg)
- Materialbestandigkeit: -20 °C - +50 °C - Hygiene-Standard T K
VDI16022 Blatt 1 (01/2018) yp &
ONORM H6021 (01/2023) RU300-100 1,40
Produktdimensionen (mm) SWKIVA104-01 (01/2019) RU300-200 2,50
459 - Brandschutznorm RU300-300 3.60
332 DIN EN 13501-1 (Klasse E mit RU300-400 470
] optionalem Brandschutzgitter) Vet By
| Testmethode EN 1SO 11925 ] !
232 - < 120° - Qualitdtsmanagement
10? DIN ISO 9001: 2015

HRV RU300



